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PROCEDE DE FABRICATION DUN MANCHON SOUPLE POUR 
PROTHESE OU ORTHESB. EBAUCHE UTILISES DANS CE PROCEDE 
ET MANCHON SOUPLE AINSI OBTENU 

5 L'invention concerne un procede de fabrication d'un manchon pour 

une prothese ou orthese, 1'ebauche de ce manchon utilisee dans ce 
procede, ainsi que le manchon ainsi obtenu. 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

1 0 Dans certains cas lies a la pathologie ou au niveau d'amputation, 

unc prothese externe a besom d'une interface entre le moignon et son 
emboiture. Cette interface, appelee manchon, permet de protdger le 
moignon des solicitations telles que chocs et frictions provenant de la 
marche, de la station debout ou assise, ou meme de la simple mise en 

1 5 place de la prothese. 

Jusqu ! 4 present, on realisait le manchon a partir des mesures 
exactes du moignon et au moyen de divers materiaux comme le 
caoutchouc, le cuir, le gel de silicone, le gel de polyurethane, en mettant 
en ceuvre divers precedes tels que le moulage, le contre-moulage, le 

20 collage, Tinjection, 

Cependant, ces techniques necessitent d'une part, un savoir-faire 
specifique et, d* autre part, un temps de fabrication relativcment long, 

EXPOSE SOMMAIRE DE I/INVENTION 

25 La Demanderesse a done conduit des recherches afin de remedier 

aux inconvenients qui viennent d'etre mentionnes. Elle y est parvenue 
en utilisant une ebauche de manchon, constituee par un £16ment creux 
prefabrique, realise en un materiau thermoformable souple, qui permet 
d'eviter Ies etapes actuelles de realisation d'un patron, ainsi que de 

30 d6coupage, de ponsage, d'ajustage, de collage et de sechage de celui-ti. 
La prtsente invention a par consequent pour objet un Procede de 
fabrication d'un manchon souple destine & servir d'interface entre une 
prothese ou une orthese et une portion de membre d'un patient, 
caracterise en ce qu'il comprend les etapes successives suivantes : 

35 - on choisit une ebauche (2) de manchon, constituee d'un element 

creux prefabrique en un materiau thermoformable souple, de forme 
sensiblement conique ou cylindrique, comportant une extremite fermce 
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de forme arrondie, dont les dimensions sont adaptees a celles du 
moignon destine a etre equipe de la prothese ou de l'orthese ; 

- on chauffe cette ebauche jusqu'a ce qu'elle se ramollisse, 

- on enfile cette ebauche ramollie sur le moignon ou sur une 
5 reproduction de celui-ci ; 

- on adapte la forme de l'ebauche ramollie a celle du moignon ou de 
sa reproduction ; 

- on laisse refroidir l'ebauche ainsi conformee sur le moignon ou 
sur sa reproduction ; 

10 - on retire du moignon ou de sa reproduction l'ebauche refroidie 

souple, qui constitue le manchon desired 

L'invention a egalement pour objet l'ebauche de manchon souple, 

constitute d'un element creux prefabrique, en un materiau 

thermoformable souple, de forme sensiblement conique ou cylindrique, 
IB comportant une extremite fermee de forme arrondie, que Ton utilise 

dans ce procSde. 

Cette ebauche peut, par exemple, etre en une mousse a cellules 
fermees ou ouvertes de polyolefine ou Methylene vinyl acetate (EVA), ou 
etre en tout autre materiau thermoformable utilisable industriellement 

20 pour une telle application. Cette ebauche peut egalement etre 
constitute d'un melange de deux ou plusieurs matcriaux 
thermoformables. 

L'invention concerne egalement le manchon souple obtenu par le 
proc^de defini ci-dessus et qui est destine a etre interpose entre le 

25 moignon du patient, coiffe par ce manchon, et une emboiture rigide, 
destineea equiper le moignon, par exemple l'embotture rigide decrite 
dans US-A- 4 704 129. 

Ce manchon souple reproduit parfaitement la forme du moignon 
du patient et lui apporte, par consequent, un confort tres superieur a 

30 celui procure par les manchons de la technique anterieure. En 
particulier, 1'utilisation d'une ebauche prefabriquee par moulage, 
notamment par moulage par injection, que Ton adapte a la forme du 
moignon, sans avoir recours a un quelconque collage, elimine la 
presence des zones de collage des manchons de la technique anterieure, 

35 qui se revelaient a l'usage douloureuses pour le patient et pouvaient 
meme le blesser. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention ressortiront de 
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la description detaillee qui va suivre, dans laquelle on se referera aux 
dessins schematiques annexes. 


5 DESCRIPTION SOMMAIRE PES FIGURES 

Les figures la et lb representent schematiquement un moignon ou 
sa reproduction ("positif"), vu de profil et de face ; 

Les figures 2a et 2b representent schematiquement deux ebauches 
a partir desquelles peut etre fabrique le manchon ; 
10 La figure 3 illustre l'operation de chauffage d'une ebauche coiffant 

la reproduction du moignon ; 

La figure 4 est une vue en coupe de 1'ebauche coiffant la 
reproduction du moignon, apres conformation au profil de cette 
reproduction ; 

15 La figure 5 illustre le demoulage du manchon refroidi ainsi realise ; 

La figure 6 est une vue en perspective du manchon pret a l'emploi. 

EXPOSE PBTAILLE DE L'INVENTION 

On peut proceder de plusieurs manieres, selon que la temperature 
20 de ramollissement du materiau dont est faite 1'ebauche est supportable 
par le patient ou non. 

Lorsque cette temperature est trop elevee, on fait un moulage, puis 
un contre-moulage du moignon du patient, aboutissant a un moulage 
positif, corrige ou non, de ce moignon, tel que celui designe par la 
7.5 reference 1 sur les figures la. et lb.. 

Dans le cas ou le materiau utilise possede une temperature de 
ramollissement assez basse, il n'est pas necessaire de recourir a un 
positif et on evite ainsi avantageusement toute la phase de prise 
d'empreintes et de rectification du positif. 
30 On choisit ensuite une ebauche creuse 2 du manchon, en un 

materiau thermoformable souple, prefabriquee par moulage, par 
exemple de forme grossierement conique (figure 2§) ou cylindrique 
(figure 2bJ, comportant une extremite fermee de forme arrondie, dont les 
dimensions sont adaptees a celles du moignon du patient. On effectue 
35 le choix de 1'ebauche en mesurant le perimetre du moignon ou du 
positif a une distance determinee de son extremite et en la comparant a 
la dimension correspondante de 1'ebauche a un emplacement 
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correspondant. 

On chauffe alors l'ebauche 2 retenue (figure 3) par exemple au 
four, ou a l'aide d'un canon a air chaud, ou par tout autre moyen conmi 
dans la technique, et, lorsqu'elle est suffisamment ramollie, on l'enfile 
5 sur le moignon ou sur le positif 1 correspondant a celui-ci. 

Du fait du ramollissement de l'ebauche 2, on peut alors lui faire 
epouser etroitement, la forme du moignon ou du positif 1 (figure 4), en 
exeryant une pression sur la surface externe du manchon ou une 
depression a ttnterieur de celui-ci, l'ebauche 2 se conformant ainsi 
10 parfaitement au profil et aux dimensions du moignon ou du positif 
utilise. 

Apres refroidissement de l'ebauche, il suffit de la retirer du 
moignon ou du positif 1 (figure 5), pour obtenir un manchon souple 4 
(figure 6), dont la forme et les dimensions correspondent exactement a 
15 celles du moignon du patient. Les decoupes superieures du manchon 4 
sont realisees ensuite a l'aide d'un outil tranchant et les bords du 
manchon sont de preference ponces, pour eviter de blesser le patient, 
sur le moignon duquel le manchon peut etre mis en place sans autre 
adaptation. 

20 L'invention apporte done un moyen particulierement simple, facile 

a mettre en ceuvre et peu couteux, pour realiser des manchons qui 
epousent fidelement la forme et les dimensions du moignon du patient a 
qui ce manchon est destin6. 
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REVENDICATIONS 
1. Procede de fabrication d'un manchon souple destine a servir 
d'interface entre une prothese ou une orthese ct une portion de membre 
d'un patient, caracterise en ce qu'il comprend les etapes successives 
5 suivantes : 

- on choisit une Sbauche (2) de manchon, constitute d'un element 
creux pr6fabriqu6 en un materiau thermoformable souple, de forme 
sensiblement conique ou cylindrique, comportant une extremite fermee 
de forme arrondie, dont les dimensions sont adaptees a celles du 

10 moignon destine a etre equipe de la prothese ou de Torthese ; 

- on chauffe cette ebauche (2) jusqu'a ce quelle se ramollisse, 

- on enfile cette ebauche ramoUie sur le moignon ou sur une 
reproduction (1) de celui-ci ; 

- on adapte la forme de Tebauche ramollie (2) & celle du moignon 
15 ou de sa reproduction (1) ; 

- on laisse refroidir Tebauche (2) ainsi conformee sur le moignon ou 
sur sa reproduction ; 

- on retire du moignon ou de sa reproduction lebauche refroidie 
souple, qui constitue le manchon (4) desire, 

20 2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que Tebauche 

souple (2) est en une mousse de polyolefine ou d'ethylene vinyl acetate, 
seuls ou en melange avec d'autres materiaux thermoformables, 

3. Procede selon Tune des revendications 1 et 2, caracterise en ce 
que l'ebauche souple (2) ramollie est mise a la forme du moignon ou de 

25 la reproduction (1) de celui-ci en exergant une pression a l'exterieur de 
cette ebauche. 

4. Procede selon Tune des revendications 1 et 2, caracterise en ce 
que l'ebauche souple (2) ramollie est mise a la forme du moignon ou de 
la reproduction (1) de celui-ci en exergant une depression a 1'intarieur 

30 de cette ebauche, 

5. Ebauche (2) de manchon souple utilisable dans le procede scion 
Tune des revendications 1 a 4, caracterisee en ce qu'elle est constitute 
d'un clement creux prefabrique, en un materiau thermoformable 
souple, de forme sensiblement conique ou cylindrique, comportant une 

35 extremite fermSe de forme arrondie. 

6. Ebauche selon la revendication 5, caracterisee en ce qu'elle est 
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en une mousse de polyoleflne ou d'ethylene vinyl acetate, seuls ou en 
melange avec d'autres materiaux thennoformables- 

7, Manchon souple pour prothese ou orthese fabrique par un 
precede selon Tunc des revendications 1 a 4. 
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Procede de fabrication d'un manchon souple pour proth£se 
ou orthese, ebauche utilisee dans ce procede et manchon 
souple ainsi obtenu. 

Invention : Monsieur Vincent DROUIN 
Monsieur Olivier PIERRON 


Societe Anonyme dite : 
ETABLISSEMENTS PROTEOR 


Selon Tinvention : 

- on choisit une ebauche (2) de manchon, constitute d'un element 
creux prefabriqud en un materiau thermoformable souple, de forme 

5 sensiblement conique ou cylindrique, comportant une extremite fermee 
de forme arrondie, dont les dimensions sont adaptees a celles du 
moignon a equiper de la prothese ou de I'orthese ; 

- on chauffe cette ebauche (2) jusqu'S, ce qu'elle se ramollisse, 

- on enfile cette ebauche ramollie sur le moignon ou sur une 
10 reproduction (1) de celui-ci ; 

- on adapte la forme de Tebauche ramollie (2) a celle du moignon 
ou de sa reproduction (1) ; 

- on laisse refroidir Tebauche (2) ainsi conformee sur le moignon ou 
sur sa reproduction ; 

15 - on retire du moignon ou de sa reproduction Tebauche refroidie, 

qui constitue le manchon desire. 
Figure 4. 
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